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一、公司综述



       重点针对VOCs工业有机废气治理领域，提供专业的VOCs治理工

程、环保设备和运维服务。

        主营有机废气（VOCs）蓄热氧化设备、沸石分子筛转轮吸附浓缩

装置、吸附浓缩-催化燃烧装置、吸附回收装置、生物法装置、纳米纤

维除尘滤筒等核心材料与装备。

         陕西诺汇尔环境将立足西北，依托业务模式创新、产业链整合、

本地市场等优势，响应国家环境保护号召，提供VOCs治理技术与运维

服务。

          以VOCs项目工程精品化、客户服务标准化、技术设计最优化、

环保投资合理化为目标，提供本地化的优质、安全、可靠的服务。

陕西中晟万疆环保介绍一、公司综述
陕西万疆环保优势：

1. 可靠的核心技术

2. 丰富的工程案例

3. 工业废气治理行

 7.业品牌效应

4. 本土化地方公司

5. 充足的产业基金

6. 强大的机加工能力



初投经济 运维合理 安全可靠环保达标
l 核心材料自主化
l 模块设备批量化
l 工艺路线合理

l 减少系统阻力
l 热量合理利用
l 减少耗材消耗及成本

l 满足行业标准
l 满足地方标准
l 满足国家标准
l 在线监测

l 合理安全防护措施
l 在线监测、报警
l 废气预处理设施

为客户提供最佳工业废气治理方案一、公司综述



环保工程 核心材料 运维服务  

在特定区域

环保设备采取租赁方式

+后期维护运营

经典项目参与

行业标杆案例

代理公司工程培训&设计

以核心材料为基础

为国内环保工程企业

提供价优、质良材料

三大核心业务板块一、公司综述



核心材料自主化 非标设备模块化 模块设备批量化 项目工程精品化

l 自主研发
l 降低材料成本
l 形成技术优势
l 提高核心竞争力

l 产品标准化
l 降低生产成本
l 装配方便、美观实

用
l 提高产品品质

l 批量生产
l 缩短交货周期
l 降低成本

l 提高示范效应
l 设备稳定运行
l 综合效益最佳

核心优势一、公司综述



二、VOCs核心治理技术
为客户提供最佳工业废气治理解决方案。



吸附回收技术 热氧化技术 吸附浓缩技术除尘技术

自主研发吸附材料，孔径多样

的纤维和颗粒，适合不同工况，

吸附高效、实现溶剂回收

蓄热氧化、催化氧化等多种工

艺路线，可满足不同工况需求；

蓄热氧化设备分床式及旋转式

多种性能供优选；

分子筛吸附浓缩转轮打破国外

垄断；适用于大风量、低浓度

的VOCs处理技术，具有吸附

效率高、运行成本低等优势

    建立国内首条纳米纤维滤材

工业化生产线；

成熟应用于VOCs前段除尘、

焊接除尘等工业除尘、后期向

空气滤清器、家用净化器等领

域拓展。

核心技术二、VOCs核心治理技术



吸附回收技术二、VOCs核心治理技术

核心吸附材料：高性能活性炭纤维

ACF

●设备占地小  ●装机功率低  ●运行可降低能耗

●具有疏水性强、吸附净化效率高、脱附能耗低、再生性能好、强

度大的优点。

● 艾得尔克可针对不同客户的废气成分特点，生产差异化活性炭纤

维同等工况，使用陕西艾得尔克环保吸附材料

适用废气范围广

风量：1,000~100,000 Nm3/h；
浓度：一般≥1000mg/Nm³。
组分：具回收价值的VOCs混合气体 
(组成相对单一，如甲苯、二氯甲烷、乙醇、溶剂汽
油等单一组分）；



热氧化技术-蓄热氧化二、VOCs核心治理技术

l 结构复杂、9个控制阀门
l 处理效率＞99%
l 占地面积相对较大
l 压力波动较小

l 结构紧凑、简单
l 单一阀门控制，故障率低
l 处理效率＞99%
l 设备集成，占地面积小
l 压力平稳，利于余热回用
l 运行节能。

三床RTO 旋转RTO



l催化氧化是把有机废气加热到~300℃，在催化剂的作用下，将有机物完全转化为

CO2、H2O；

l催化剂负载Pt、Pd 贵金属，起燃温度低、净化效率~99%，冷启动时间短；占地

面积小、一次性投资小；

l不能处理含硫、卤素等有机物质, 
负载Pt、Pd 贵金属催化剂

热氧化技术-催化氧化二、VOCs核心治理技术



l 2005年开展分子筛转轮研发

l 2007年蜂窝瓦楞加工中试设备开发成功

l 2011年陶瓷纤维纸关键技术获得突破

l 2013年艾得尔克建立首条分子筛转轮生
产线

l 2014年3月国内第一个分子筛转轮产品

吸附浓缩技术二、VOCs核心治理技术

吸附净化
VOCs废气经过滤装置等预处理之后，进入转轮吸
附区被吸附净化排出；

高温脱附
吸附饱和前进入脱附区，经高温热风进行脱附浓
缩（根据工况不同，有不同的浓缩倍率）；

冷却再生
高温脱附后由冷空气进行冷却再生，用于冷却的
空气经加热后可以作为再生空气使用。

S1

S2
吸附区

脱附区 冷却再生区

S
3



分子筛转轮产品二、VOCs核心治理技术



Napotec®分子筛吸附浓缩转轮和蓄热燃烧RTO组合工
艺

l 氧化温度~800℃ 
l 采用蓄热陶瓷作为换热器，换热效率＞95% 
l 处理效率90% ~ 99% 
l 占地面积相对适中
l 最高耐温~1000℃ 
l 可处理含硫、卤素等有机物质, 
l 适于连续运行 

Napotec®分子筛吸附浓缩转轮和催化燃烧CO组合工
艺
l 氧化温度~300℃ 
l 采用管式或板式作为换热器，换热效率~65% 
l 处理效率90% ~ 99% 
l 占地面积相对较小
l 最高耐温~500℃ 
l 不能处理含硫、卤素等有机物质, 
l 适于间歇运行 

分子筛转轮组合工艺二、VOCs核心治理技术



分子筛转轮验收检测报告

黄岛
中集
项目
验收
报告

东海
橡塑
项目
监测
报告

捷安特自行车项目监测报告 长城汽车项目监测报告

二、VOCs核心治理技术



三、行业案例
为客户提供最佳工业废气治理解决方案。



涂装行业
        乘用车、农用车、摩托车、自行车、汽车零配件、轨道

交通、航空、船舶、机械制造、家具等

其他行业
涂料、化工、制药、橡胶制品、包装印刷、新材料等

    目前“一厂一策”VOCs治理项目工程已有国内外案例600余家，主要行业应用包括：

典型案例三、行业案例



客户信息：某股份有限公司（14个厂区废气治理项目）

l 废气来源：涂装生产线、

l 废气主要成分：苯类、酯类、醇类等

l 废气总风量：~7300000Nm³/h（现为国内

汽车喷涂行业合同额最大订单）

l 废气浓度：~200mg/m³

l 处理工艺：转轮吸附+RTO

l 吸附效率：≧90%，处理后浓度≤20mg/m³

l 氧化效率：≧99%，处理后浓度≤20mg/m³

l 执行标准：《天津市工业企业挥发性有机物排

放控制标准》DB12/ 524-2014 

涂装行业-汽车整车及内饰典型案例三、行业案例



客户信息：某橡胶有限公司（日资）

l 废气来源：涂装工艺废气

l 废气主要成分：苯系物、醇类、醚类；

l 废气风量：25000Nm³/h

l 废气浓度：500-1000mg/m³

l 设备型号：HTR-25ZAC-2CO

l 设备负荷：吸附 25000Nm³/h， 氧化 2000Nm³/h

l 吸附效率：≧92%

l 氧化：≧99%

l 处理效果：《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996。

成功入选国家环保部--18项先进污染防治技术示范案例

涂装行业-汽车零部件典型案例三、行业案例



l 废气来源：涂装线喷漆、烤箱等工艺废气

l 废气主要成分：甲苯、二甲苯等；

l 废气风量：216900Nm³/h

l 废气浓度：80-300mg/m³

l 设备型号：HTR-ZAC140-RTO10III (分子筛转轮+三床RTO）

l 设备负荷：吸附 216900Nm³/h， 氧化 10000Nm³/h

l 吸附效率：≧90%

l 氧化：≧99%

l 处理效果：《天津市工业企业挥发性有机物排放控制标准》DB 

12/524-2014。

客户信息：某家居有限公司

涂装行业-家具喷涂典型案例三、行业案例



l 废气来源：涂料生产

l 废气主要成分：甲苯、二甲苯、粉尘等；

l 废气风量：48000Nm³/h

l 废气浓度：＜400mg/m³

l 设备型号：HTR-ZAC48-RTO5R，分子筛转轮+旋转RTO

l 设备负荷：吸附48000Nm³/h，氧化5000Nm³/h

l 吸附效率： ≧ 90%

l 氧化效率： ≧ 99%

l 处理效果：《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996。

客户信息：某涂料有限公司

双90：收集+治理均达到90%

涂料行业典型案例三、行业案例



废气来源：涂布烘干线

废气主要成分：二甲苯

废气风量：50000m³/h @260℃

废气浓度：3-4g/m³

设备型号：HTR-30III，三床RTO+余热蒸汽锅炉
去除效率：≧99%
热能回用：～2t/h水蒸汽
处理效果：《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996。

客户信息：某彩钢板公司

废气来源：金属包装烘干过程

废气成分：苯系物、醇类、酯类

废气风量：36000m³/h

废气浓度：1500mg/m³

设备型号：RTO

净化效率：95%

处理效果：市地方标准（DB 31/872-2015）

客户信息：某制罐有限公司

包装印刷、涂布行业典型案例三、行业案例



新能源行业典型案例三、行业案例

客户信息：上海某企业（日企）

l 废气来源：萃取过程排出气体

l 废气主要成分：二氯甲烷；

l 废气风量：10000m³/h

l 废气浓度：3400ppm

l 设备型号：HAR-10ACF-3X8II

l 设备负荷：10000Nm³/h

l 吸附效率：≧99.3%

l 溶剂回收效率：≧96%

l 处理效果：《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996。



600多项工业有机废气治理工程案例



四、模块化VOCs治理运维服务
以客户为中心，满足客户需求，为客户创造价值



中小微企业VOCs处理现状

模块化&批量化生产能够提高产品品质及降低成本

缺少专业的VOCs设备运行维护人员

盈利能力差，难以负担较高的一次性投资

间歇排放，单个企业排放的总量较少

环保监管难

将系统拆分，操作维护更简单、便捷

降低投资额度

周期性使用，定期提供脱附服务

在线监控，数据运维及环保部门监管共享

中小微型企业存在问题 陕西艾得尔克环保运维模式

四、模块化VOCs治理运维服务业案例



模块化设备运行

GPS

在线浓度检测

后期脱附服务

金融服务支持

设备租赁

分期付款

财政补贴设备运营

u 用户减少投资及资金占用额，提高企业环保设备投资积极性

u 加强环保治理与监督措施，有利于环保大数据的统计

u 实现批量化生产，降低设备成本及销售费用，提高环保企业的盈利能力

达到目的:

创新VOCs治理服务模式四、模块化VOCs治理运维服务业案例



VOCs治理设备四、模块化VOCs治理运维服务业案例

l中小微企业

    适合处理VOCs排放量在5000-50000m3/h的

中小微企业。企业年VOCs排放量适应范围：1t＜

VOCs年排放量＜15t。

模块化设计 集装箱结构 运输方便 使用方便 造价低 安全性好 环保达标

l 蜂窝活性炭吸附

l 催化燃烧CO集成 

l 生物滤床 

l PLC自动控制系统



安全优势、数据监控四、模块化VOCs治理运维服务业案例
保护系统
      由洒水喷头、报警阀、压力开关等组件，以及管

道、供水设施组成，并能在发生火灾时喷水的自动灭

火系统。当监测到温度达到临界点时，即刻启动自动

喷水灭火系统。

数据监控     

 废气治理装置设置在线监测，我公司监控中心负责收

集现场数据，将所有分散的在线监控点集中在一个平

台上进行管理。政府环保部门可共享到所有数据，实

现集中监控。



谢谢观赏！

陕西中晟万疆环

保科技有限公司


